Nucleo de Formaci6n Disciplinar Bésica

Nucleo de Formacién Profesional

Mapa Curricular
PT-B en PLASTICOS

Area: Produccién y Transformacion

<

conalep

1° Semestre 2° Semestre 3° Semestre 4° Semestre 5° Semestre 6° Semestre otal T’o t'al
horas Créditos
R tacion simboli I R tacion algebrai afi
Manejo de espacios y cantidades 5/9 | 9 Spresentacionsimboicalylansiian 4/72 7 epresentacion a g.e raicaly gratica 3/54 5] Andlisis derivativo de funciones 5/90 9 Andlisis Integral de funciones 5/90 9 Tratamiento de datos y azar 5/90 9
del entorno de relaciones
- 5 P C icacion ind. dients N - - P Int tacion d d
Interaccion inicial en inglés 3/54 | 5 Comunicacion activa en inglés 3/54 5 omumcaclorT n ,epe" lente en 3/54 5 | Comunicacién productiva en inglés 3/54 5 | Comunicacién especializada en inglés | 3/54 5 n erprg aclo? e n(?rmas € 3/54 5
inglés convivencia ambiental
s N . Relacién entre compuestos organicos ) % o N Interpretacion de fenémenos fisicos Andlisis de fendmenos eléctricos, " .
Analisis de la materiay laenergia | 4/72 | 7 4/n2 | 7 Identificacion de la biodiversidad 3/54 | 5 5 4/72 | 7 " o 4/72 | 7 Filosofia 3/54 | 5
y el entorno de la materia electromagnéticos y 6pticos
Comunicacién para la interaccion 590 | 9 Comunicacién en Ios{ ambitos escolar 3/54 5 Etica 236 4 Desarrollo ciudadano 3/54 5 Confextualizésién de fenélmeinos 3/54 5
social y profesional sociales, politicos y econémicos
Procesamlentc_n de !nformaclon por. 590 | 9
medios digitales
Proyeccidn personal y profesional 4/72 7
Resolucion de problemas 5/9 | 9
Autogestion del aprendizaje 4/72 | 7
TOTAL *NFDB 35 14 11 15 15 11 101
IRl @ e EEar 3/54 5 Operacién y control_de méquinas de 10/180 | 18 Operacion y c.ontrol.de maquinas de 10/180 | 18 Operacién y control de maquinas de 10/180 | 18 Operacién de maquinas de 8/144 | 14
extrusion inyeccion soplado termoformado
Manejo di licaci di Int tacion de di; d O i6 trol del mold
anejo de ap |F§c|ones por medios 3/54 5 " erpAre aclon de la’gr-amas € 8/144 | 14 | Tratamiento industrial del plastico 3/54 5 peracion ycon. rol detmoiceo 5/90 9 Mantenimiento de moldes 6/108 | 11
digitales sistemas automaticos rotacional
Andlisis de las caracteristicas de los . , e ) 0 P
plésticos 6/108 | 11 Aseguramiento de la calidad 6/108 | 11 Acabados del plastico 2/36 4 Reciclaje de residuos pldsticos 5/90 9
Manejo de materiales 5/90 9
Manejo de instrumentos de medicién| 4/72 7
| T [0 [ 9] T [s/90 [ o] TT* [0 [ 9]
TOTAL *NFP + TT 21 24 20 20 24 109
TOTAL *NFDB + TT + *NFP 35 63 210 378
H* = Horas x semana / semestre C*= Créditos TT* = Trayecto Técnico Fecha de publicacién: 2018

*NFDB = Nucleo de Formacién Disciplinar Basica

*NFP = Nuicleo de Formacién Profesional



Mapa Curricular
PT-B en PLASTICOS

<4

Area: Produccion y Transformacion conalep
Trayecto 4° Semestre 5° Semestre 6° Semestre
p P i6 trol de |
SUPERVISION DE PROCESOS 111 Control estadistico del proceso 90 rogram?)ilc:);u\é;z: roldefa 90 | Aplicacion de técnicas de supervision | 90
Q
o " Programacion de la inspeccion del Aplicacion de herramientas Aplicacidon de los procedimientos del
1 INSPECCION DE LA CALIDAD T2 90 90 90
\§ control de calidad estadisticas de calidad sistema 1SO 9001-2000
=
(7]
=
§ OPERACION DE CONTROLES LOGICOS T3 Control légico programable de 90 Control légico programable de 90 Control légico programable de 90
© PROGRAMABLES maquinas de extrusion maquinas de inyeccion maquinas de soplado
[
p . Caracterizaci6 jod
APLICACION DE LA NANOTECNOLOGIA | TT4 Utilizacién de materiales o er'za:;:rr;ymrzf::;?ese MATOY 1 90 | Obtencién de nanomateriales 90

H* = Horas
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